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Dokumentacja projektowa dla remontu wentylacji w kuchni w Przedszkolu 
Samorządowym nr 140 im. Krasnala Hałabały przy ul. Słomianej 8 w Krakowie  

 

Wykaz i charakterystyka maszyn i urządzeń 
 

Lp. Sys-
tem 

Obsługiwane 
 pomieszczenia 

Wyszczególnienie 
Ilość 

[szt.] 
Parametry urządzeń 

Nom. pobór mocy 
elektrycznej 
Natęż. Nap. 

Producent 

1.  W1 
KUCHNIA 

piętro 
Okap wyciągowy centralny   
  

1  
2200 m

3
/h 

2160x1600x500 mm 
0,05 kW 

1f, 230V, 50Hz 

okap 

istniejący 

2.  N1 

KUCHNIA 
WYDAWALNIA piętro 
WYDAWALNIA parter 

 

Centrala wentylacyjna 
nawiewna w wykonaniu 
zewnętrznym z nagrzewnicą 
wodną (glikolową), filtrem 
kieszeniowym  M5, 
Typ:VVS021-R-FHV 

1 

Nawiew 2200 m
3
/h 

Spręż dyspozycyjny 400Pa 
Moc grzewcza nagrzewnicy 

wodnej 30 kW 
Wymiary WxHxL 

750x520x2425 mm 
Masa  147 kg 

Pobór mocy przez 
wentylator  
1,07 kW,  

Moc nominalna 
1,50 kW 

3f, 230V, 50 Hz 
 

VTS 

3.  W1 
KUCHNIA 

(wyciąg z okapu ) 
 

Wentylator dachowy 
  typ CTVB/4-315 
regulator obrotów  typ REB-5 
podstawa dachowa JAA560   
złącze JPA560 
klapa zwrotna JCA560 
króciec JBR560  
złącze JAE-560 

1 

Wywiew: 2000 m
3
/h 

Spręż dyspozycyjny: 400 Pa 
540x540x564 mm 

39 kg  

0,57 kW, 2,7 A 

1f, 230V, 50Hz 

Venture 
Industries 

4.  W2 
KUCHNIA 

 

Wentylator ścienny 
  typ SWF-150 
regulator obrotów  typ REB-1 

1 
Wywiew: 200 m

3
/h  

Spręż dyspozycyjny:250 Pa 
Ø150, 337x337x260 

0,08 kW, 0,4 A 

1f, 230V, 50Hz 

Venture 
Industries 

5.  W3 
ZMYWALNIA 

piętro 
 

Wentylator ścienny 
  typ SWF-150 
regulator obrotów  typ REB-1 

1 
Wywiew: 180 m

3
/h  

Spręż dyspozycyjny: 260 Pa 
Ø150, 337x337x260 

0,08 kW, 0,4 A 

1f, 230V, 50Hz 
Venture 

Industries 

6.  W4 
ZMYWALNIA 

parter 
 

Wentylator kanałowy 
  typ VENT-125L 
regulator obrotów  typ REB-1 

1 
Wywiew: 200 m

3
/h  

Spręż dyspozycyjny:230 Pa 
Ø125, Ø245x125 

0,04 kW, 0,4 A 

1f, 230V, 50Hz 
Venture 

Industries 

7.  W5 

MAGAZYN 
OWOCÓW I 
WARZYW  

piwnica 

Wentylator ścienny 
  typ SWF-100 
regulator obrotów  typ REB-1 

1 
Wywiew: 50 m

3
/h  

Spręż dyspozycyjny:150 Pa 
Ø100, 337x337x228 

0,05,  0,2 A 

1f, 230V, 50Hz 
Venture 

Industries 

8.  W6 
OBIERALNIA  

piwnica 

Wentylator ścienny 
  typ SWF-150 
regulator obrotów  typ REB-1 

1 
Wywiew: 120 m

3
/h 

Spręż dyspozycyjny: 300 Pa 
Ø150, 337x337x260 

0,08 kW, 0,4 A 

1f, 230V, 50Hz 
Venture 

Industries 

9.  K1 
KUCHNIA 

piętro 
 

Klimatyzator typu split z 
jednostką wewnętrzną 
podsufitową kuchenną 
PCA-RP71HAQ +  
PUHZ-ZRP71VHA 

1 

moc chłodnicza 3,3-8,1 kW 
moc grzewcza 3,5-10,2 kW 

wymiary j.w.: LxGxH 
1136x650x280 mm 

Masa: 41 kg 
Wymiary j.z.: LxGxH 

950x330x943 mm 
Masa: 67 kg 

chłodzenie: 2,2 kW 

grzanie: 2,4 kW 

max prąd pracy: 
19,4 A 

1f, 230V,50Hz 

Mitsubishi 
Electric 

10.  N1 

KUCHNIA 
WYDAWALNIA piętro 
WYDAWALNIA parter 

 

Pompa obiegowa instalacji 
wody wymiennika płytowego i 
instalacji roztworu glikolu 
nagrzewnicy centrali  
MAGNA 3 - 25/60 

2 

Wydajność przy ciśnieniu 
Wysokości podnoszenia) 6 m  

0-2,3 m
3
/h  

Zakres temperatury cieczy: 
 -10 do +110°C 

Wymiary: 190x203x239 mm 
Masa: 5,27 kg 

Przyłącze rurowe G 1 ½” 

9 do 91 W 

1f, 230V,50Hz 

Max. Pobór prądu: 

0,09 do 0,75 A 
GRUNDFOS 

Łączne zapotrzebowanie mocy elektrycznej w lecie: ok. 4,87 kW 

Łączne zapotrzebowanie mocy elektrycznej w zimie: ok. 2,67 kW  

Zapotrzebowanie mocy grzewczej w zimie 30 kW 

 


